Medio Ambiente

INTRODUCCION

Nuestro proceso de elaboracion se nutre de liquidos, sdlidos y gaseosos que modifican
materias primas, materiales y energia para el habitat natural que nos rodea. Nosotros
obtener los productos que vos consumis. somos responsables de controlar y mejorar
También usamos agua y productos quimicos este proceso, y consideramos importante,
para enjuagar, lavar y sanitizar nuestros gue vos conozcas qué pensamos y hacemos
equipos. Este proceso genera residuos para cuidar el medio ambiente.
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Colocacion de placas orificio en lineas de distribuciéon de agua y vapor,
principalmente en aquellas dispuestas para lavados manuales, ya que son
puntos de dificil control e influyen en forma variable en el consumo de agua.

Recupero y reutilizacion de condensado. La implementaciéon de esta rutina
permite prescindir de la utilizacion de agua de red. Asimismo, sus particulares
caracteristicas, bajo contenido de sales disueltas, permiten la modificacion de
los ciclos de lavado, reduciendo considerablemente el consumo de energia,
agua y un ahorro substancial de soluciones de lavado.

Reutilizacion de agua: mediante la instalacion de dispositivos intercambiadores
de calor, bombas y canerias es posible llevar a cabo la reutilizacion del agua
de refrigeracion, evitando de esta manera su envio a drenaje, reduciendo asi el
volumen de agua utilizado y consecuentemente el efluente generado.

Programas estandarizados de limpieza (POES)

Implementacidn y validacion de instructivos que aseguran una adecuada
limpieza y sanitizacion de equipos e instalaciones con el menor consumo de
aguay energia.

ENERGIA

Caldera - Vapor - Condensado:

El agua de condensado, proveniente del circuito de vapor, retorna a la sala de
calderas para ser utilizada nuevamente, siempre y cuando no haya sufrido
algun tipo de contaminacion que modifique sus propiedades.

El condensado esta caliente, es agua destilada que es ideal para alimentacion
de la caldera ahorrandose una gran cantidad de combustible. También ahorra
agua, el costo del tratamiento de la misma y la reduccion en los efluentes.

Con el objetivo de recuperar la mayor cantidad posible de condensado y, en
consecuencia, disminuir el agregado de agua extraida y tratada, se
concretaron las siguientes acciones:
1. Deteccion de las contaminaciones para su eliminacidon temprana en el
circuito de vapor.
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2. Disminucion del contenido de hierro en el agua de condensado a
través de la instalacion de filtros que retienen las particulas mayores a 5
micrones. Con esta instalacion se logro:

¢ Disminuir las purgas del agua de alimentacion de la
caldera;

¢ Disminuir el consumo de agua utilizada para la
regeneracion de las resinas de intercambio iénico.

Agua de Enfriamiento

Sistemas de recirculaciéon cerrados: Usa el mismo agua de enfriamiento
repetidamente en un ciclo continuo.

Este sistema consiste en bombas, intercambiadores de calor, linea de retorno y
banco de hielo. Las bombas mantienen el agua circulando a través de los
intercambiadores de calor, donde retiran calor, y finalmente el banco de hielo
donde el calor es liberado del agua a través de serpentinas de intercambio.

Sistema de Refrigeracion
Williner utiliza ciclos cerrados de refrigeracion por compresion de vapor. En
este caso se consume energia mecanica en compresores que comprimen al
fluido de trabajo que viene del evaporador (camara fria). Luego de ello, el
fluido pasa por una valvula de expansion, de modo que el fluido condensado a
alta presion que sale del condensador al expandirse se vaporiza, con lo que se
enfria considerablemente ya que para ello requiere una gran cantidad de calor
que toma del recinto que esta refrigerando permitiendo bajar la temperatura.
Dentro de las ventajas de dicha tecnologia podemos citar:
* Rendimiento muy elevado dado que el refrigerante tiene una alta
capacidad calorifica lo que posibilita economizar energia.
* Aplicaciones de temperaturas muy bajas, hasta -60°C
Propiedades muy buenas de transferencia de calor y masa

EFLUENTES LIQUIDOS

El complejo Industrial situado en la localidad de Bella Italia es el mayor
generador de efluentes liquidos en relacion al volumen de leche que procesa y
la diversidad de productos que elabora.
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Como consecuencia de lo citado, el efluente generado es muy variable en
cantidad y composicion.

Williner, desarrollé un innovador y moderno sistema de tratamiento de
efluentes, el cual combina tecnologia alemana de ultima generaciéon con un
sistema biologico, constituido por lagunas aérobicas. Dicho sistema ha
demostrado ser sumamente eficiente para la remocion de material organico e
inorganico, alcanzando de manera satisfactoria los requerimientos
establecidos por la normativa vigente.

El predio de 11 hectareas, ubicado a 1 Km del complejo industrial, cuenta en
su perimetro con una frondosa barrera forestal, compuesto por acacias y
especies autoctonas de hasta ocho metros de altura. En el mismo se distribuye
una laguna de ecualizacion (2.000 m?3), el tratamiento de flotacion por aire
disuelto (DAF), tres lagunas con aireacion mecanica forzada (60.000 m3 de
capacidad) y sistema de cloracidn.

El sistema de tratamiento de efluentes liquidos esta comprendido
fundamentalmente por tres etapas:
1. Tratamiento primario: Cribado, ecualizacion y tratamiento
Fisico-Quimico (Sistema DAF-Flotacion por aire disuelto)
2. Tratamiento secundario o biologico.
3. Tratamiento terciario: cloracion.

Tratamiento primario

Cribado: El efluente crudo es conducido desde los puntos de generacion
mediante conductos cerrados, mediante una serie de rejas, se retienen los
solidos que pudiera contener. El liguido depurado es tomado por el sistema de
bombeo y enviado a la planta de tratamientos de efluentes propiamente dicha.

Ecualizacion

Esta laguna tiene como principal objetivo homogeneizar el liquido residual
permitiendo, de esta manera, amortiguar los picos diarios de caudal, carga
organica y variaciones de Ph, logrando asi un mejor desempefio de los
tratamientos posteriores. Construida mediante excavacion del terreno, esta
impermeabilizada con geo-membranas de HDPE. Ademas, el sistema se
completa con agitadores sumergidos para garantizar la homogenizacién del
efluente.
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Tratamiento Fisico-Quimico (DAF)

Mediante el agregado de acido o alcali se ajusta el Ph a un valor determinado,
que dependera del requerido por el proceso posterior de coagulacién —
floculacion.

Luego con el agregado de compuestos especificos se logra la coagulacion de
las particulas coloidales, mientras que con un segundo elemento, se facilita la
floculacion de estos coagulos microscopicos.

Finalmente el efluente ingresa a la celda de flotacion. Alli el liquido es saturado
con aire a presidn que, al ser despresurizado, genera microburbujas que se
adhieren a los fléculos preformados. El material flotante asciende formando
una capa en la superficie que es retirada mecanicamente del medio y
conducida hacia un depésito de barros. Aquellos componentes sélidos
incapaces de flotar sedimentan en el fondo, de donde seran eliminados
mediante una valvula de purga y derivados al deposito mencionado.

Tratamiento secundario o biolégico

El sistema de tratamiento biolégico esta compuesto actualmente por tres
lagunas aireadas.

Estas lagunas reciben el aporte de aireacidon mecanica forzada generada por
un conjunto de sopladores que alcanzan una potencia total instalada de 250
HP. El aire es inyectado uniformemente mediante un sistema de cafierias y
difusores.

Tratamiento terciario

Finalmente, el efluente depurado ingresa en un clorinador donde se le dosifica
una solucidén de hipoclorito de sodio, pasa por una camara toma
muestras/vertedero y es descargado a un canal pluvial.

Tratamiento de biosoélidos

Los biosdlidos que se generaran durante el procesamiento del efluente crudo,
conformados principalmente por grasas y materia en suspension, mediante el
sistema DAF en la planta de tratamiento de efluentes liquidos, seran
almacenados in situ en un silo destinado para tal fin y luego transportados
mediante camiones cisterna a una planta de tratamiento de biosdélidos.
Posteriormente, de acuerdo a los volumenes involucrados, se analizarian otras
formas de tratamiento como ser la obtencion de biogas y que permitan realizar
un aprovechamiento de este recurso potencial.
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RESIDUOS SOLIDOS

Programas 3R

Continuamente desarrollamos una campana interna que apunta a la
minimizacidn de los residuos generados en las oficinas, particularmente papel.
El objetivo de este programa es aplicar una serie de buenas practicas con el
propdsito de optimizar la utilizacion de los recursos, obteniendo asi beneficios
tanto econdmicos como ambientales. Para esto se aplica el método
denominado Tres R: reducir, reutilizar y reciclar.

El papel que ya no puede ser reutilizado es depositado en urnas especificas
que se encuentran distribuidas en las oficinas. Finalmente, se procede a la
recoleccion y reciclado del papel.

Residuos Industriales

En lo que respecta a los Residuos Soélidos generados en la planta Industrial
Bella Italia, la empresa cuenta con un sistema de clasificacion, recoleccion y
disposicidn final de los mismos. Cada tipo de residuo sdlido es clasificado en
los sectores de produccion. Para llevar a cabo esta tarea, cada sector dispone
de contenedores especificos para cada residuo con sus correspondientes
bolsas. Los residuos transportados al sector de Prensa y Depdsito de
Residuos son procesados o almacenados segun sus caracteristicas.
Finalmente se comercializan a empresas recicladoras que luego de
transformarlos, potencialmente pueden ingresar nuevamente en los procesos
industriales evitando consumos Yy reduciendo dicho impacto en el ambiente.

Reutilizacion de bidones

La empresa prestadora del servicio de limpieza y recoleccidn de residuo es la
encargada de recolectar y almacenar los bidones en el lugar preestablecido,
segun su color.

Los bidones clasificados se envian al sector fraccionado de productos
quimicos, para su reutilizacidon con la sustancia que contenian originalmente.

Reutilizacion de tarimas

Estos elementos luego de ser recogidos, se clasifican en tarimas sanas, rotas
y descartables, las primeras se depositan en el sector pallet donde se
reutilizan, las tarimas rotas ingresan a un sistema de canje, por cada cuatro
tarimas dahadas el proveedor entrega una tarima acondicionada.

Por ultimo, las tarimas descartables se comercializan
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EMISIONES GASEOSAS

Utilizacion de gas metano - calidad de emisiones al aire

Las emisiones atmosféricas son generadas principalmente en los procesos de
elaboracion de leche en polvo y la generacion de vapor en calderas, en ambos
casos la combustién se lleva a cabo con gas natural, la utilizacion de dicho
combustible permite que las emisiones sean de mejor calidad respecto a la
presencia de gases efecto invernadero, responsables del cambio climatico.
Dentro de las ventajas de utilizar como combustible el gas natural podemos
citar:

1. combustible fésil mas limpio, con menor cantidad de emisiones
de CO2 y produccion nula de particulas sdlidas.

2. Su rendimiento energético es elevado lo que permite una mayor
produccion de energia con menor cantidad de combustible.

3. Su consumo va en aumento pudiendo considerarse dentro de su
condicién de fuente no renovable el mas sostenible dentro de las
alternativas existentes.

4. Es considerado por muchos expertos como fuente energética de
transito hasta la total implantacion de las energias renovables.

El monitoreo de emisiones al aire se realiza en el ducto principal de evacuacion
de las calderas. La toma de muestra consiste en tres (3) mediciones en
intervalos de cinco (5) minutos en un Unico punto del ducto, ubicado en el
centro de la chimenea. En cuanto a las mediciones, los valores de todos los
parametros medidos se encuentran dentro de los limites estipulados.

Mediciones de ruido ambiental

Se implementan monitoreo y controles periddicos de manera de asegurar que
los niveles de ruido generados por la actividad industrial no ocasionen
molestias a los vecinos que se encuentran proximos a nuestras plantas.

Las mediciones de Nivel Sonoro Equivalente consisten en tres (3) puntos
ubicados en zonas criticas sobre el perimetro de la planta, especificamente
sobre los limites linderos con un barrio residencial y un club.

Los valores arrojados en las mediciones realizadas indican el cumplimiento de
la normativa vigente aplicable.
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Medicion de calidad de aire

Para llevar a cabo el monitoreo de Calidad de Aire, se definen mediciones de
los parametros: Mondxido de carbono, Didxido de Azufre, Oxidos de Nitrégeno
(Expresados como Didxido de Nitrégeno), Ozono (en 20 minutos y en 1 hora), y
Material particulado PM10. Los valores obtenidos respetan los parametros
establecidos en la legislacion.




